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DISTRIBUTORI AUTOMATICI: COSA SONO?

I distributori automatici industriali costituiscono sistemi avanzati per la gestione e la
distribuzione controllata di utensili, dispositivi di protezione individuale (DPI) e materiali di
consumo, progettati per ottimizzare i processi logistici interni.

Progettati per integrarsi perfettamente nei moderni contesti produttivi, consentono
l’erogazione dei prodotti in modalità sicura, tracciata e automatizzata, attraverso sistemi
di identificazione utente e controllo degli accessi. Questo approccio permette di ridurre le
inefficienze operative, contenere gli sprechi e migliorare la disponibilità dei materiali nei
punti di utilizzo.

L’integrazione con software gestionali e piattaforme digitali abilita il monitoraggio in
tempo reale dei prelievi e delle giacenze, garantendo tracciabilità completa e analisi
puntuali dei consumi. Ne deriva una gestione ottimizzata delle scorte, con possibilità di
riordino automatico e allineamento ai principi di efficienza e controllo tipici dei modelli
Industria 4.0.

AMBITI DI APPLICAZIONE:

I distributori automatici industriali trovano applicazione in contesti produttivi e logistici in
cui sono richiesti controllo, tracciabilità e disponibilità immediata dei materiali.

Sono particolarmente indicati in ambienti manifatturieri e nelle lavorazioni industriali,
dove supportano la gestione efficiente dei consumi e il rispetto delle normative di
sicurezza, contribuendo al miglioramento continuo dei processi operativi.

Trovano inoltre impiego nei reparti di manutenzione, nei cantieri e nei centri logistici, dove
permettono di ottimizzare l’organizzazione delle attività, ridurre i tempi di
approvvigionamento e migliorare la gestione complessiva delle scorte.



Anche fiscali! 

Rientra tra i beni per cui è

possibile usufruire

dell’agevolazione fiscale

dell’iper-ammortamento al 180% !

Riduzione dei costi operativi: controllo dei consumi e minimizzazione degli
sprechi.

Aumento dell’efficienza: accesso immediato ai materiali, senza tempi di attesa
nè fermi operativi.

Tracciabilità completa: monitoraggio puntuale di prelievi e utilizzi del materiale
da parte degli operatori.

Gestione ottimizzata delle scorte: disponibilità sempre consultabile e riordino
semplificato.

Controllo degli accessi: distribuzione riservata tramite badge solo al personale
autorizzato.

Disponibilità continua (24/7): materiali accessibili in qualsiasi momento
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Vantaggi e benefici:

Soluzioni Tailor-made personalizzabili

II nostri distributori automatici industriali sono progettati secondo un approccio tailor
made, completamente personalizzabile per rispondere in modo preciso alle specifiche
esigenze operative di ogni cliente.

La struttura modulare e la flessibilità del sistema consentono di adattare configurazioni,
logiche di distribuzione e funzionalità in base al contesto di utilizzo, rendendoli idonei a
qualsiasi ambiente produttivo o logistico.

Su richiesta, offriamo un servizio di consulenza tecnica per supportare la scelta della
configurazione più adatta in funzione dei materiali da gestire all’interno della macchina,
garantendo così la massima efficienza, compatibilità e ottimizzazione dei processi.



Tensione di alimentazione 220 volt
Potenza massima 500 Watt
Touch screen da 15” Temprato IP55
PC con processore Intel i3
Connessione WiFi o cablata
Grado di protezione IP55

Caratteristiche tecniche  

Costruita in acciaio inox verniciato
Scalabilità e modularità
Cesto in metallo configurabile e modificabile
Numero di spicchi modificabile
Altezza sportello modificabile
Soluzioni interamente personalizzate

caratteristiche meccaniche

8 12 16 24

32 48 64

Da 12 a 16 piatti per macchina 
Da 8 a 64 spicchi per piano
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mDRS

Altezza: 1910 mm
Larghezza: 900 mm
Profondità: 890 mm
Peso: 390 kg
Portata: 150 kg / piatto

Caratteristiche strutturali



Tensione di alimentazione 220 volt
Potenza massima 500 Watt
Corrente nominale: 2,5 A
Fusibile di rete: 6,3 A
Grado di protezione: IP55
Connessione di rete: RJ45 / Wi-fi

Caratteristiche tecniche  

Costruita in acciaio inox verniciato
Scalabilità e modularità
Cesto in metallo configurabile e modificabile
Numero di spicchi modificabile
Altezza sportello modificabile
Soluzioni interamente personalizzate

caratteristiche meccaniche

Da 12 a 18 piatti per macchina 
Da 6 a 64 spicchi per piano

6 8 12 16

24 32 48 64
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mcDRS

Altezza: 1910 mm
Larghezza: 770 mm
Profondità: 800 mm
Peso: 290 kg
Portata: 150 kg / piatto

Caratteristiche strutturali



Tensione di alimentazione 220 volt
Potenza massima 500 Watt
Corrente nominale: 2,5 A
Fusibile di rete: 6,3 A
Grado di protezione: IP55
Connessione di rete: RJ45 / Wi-fi

Caratteristiche tecniche  

Costruita in acciaio inox verniciato
Scalabilità e modularità
Cesto in metallo configurabile e modificabile
Numero di spicchi modificabile
Altezza sportello modificabile
Soluzioni interamente personalizzate

caratteristiche meccaniche

Da 12 a 16 piatti per macchina 
Da 6 a 64 spicchi per piano

6 8 12 16

24 32 48 64
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mxDRS

Altezza: 1910 mm
Larghezza: 1150 mm
Profondità: 1150 mm
Peso: 880 kg
Portata: 150 kg / piatto

Caratteristiche strutturali



Lettore LED integrabile
Gestione elettronica degli accessi
Accesso tramite badge, codice o smartphone
Integrazione con sistemi gestionali
Apertura di emergenza programmabile
Connessione di rete

Caratteristiche tecniche  

Utensili

Utilizzabile per:

Ricaricabili tramite
prese elettriche e
USB integrabili !
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Locker

Larghezza: 700 - 1500 mm
Profondità: 400 - 500 mm
Configurazione a 2 o 3 colonne
Fino a 20 sportelli per modulo
Struttura in acciaio verniciato

Caratteristiche strutturali

DPI Componenti

Elettroutensili Palmari
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